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RESUMO

Neste relatorio de estagio, estio descritas as atividades realizadas referente ao
estagio supervisionado, na empresa SOS Solucdes Integradas, localizada no municipio de
Mossoro - RN. As atividades foram realizadas no periodo de 16/09/2025 a 12/12/2025, sob
a orientacdo da Professora. Dra. Andrea Francisca Fernandes Barbosa e supervisionada
pela Engenheira Quimica da unidade, Juliene Lais Morais dos Santos. As atividades
executadas durante o tempo de estagio, estao relacionadas a analise de oxigénio medicinal
envasado, ao envase de dioxido de carbono (CQO:) e a producio e envase de ar medicinal
comprimido, para serem aplicados no setor hospitalar e industrial.

A experiéncia possibilitou a aplicacio na pratica dos conhecimentos obtidos no
curso, fortalecendo os conhecimentos tedricos, desenvolvendo competéncias técnicas,
moldando habilidades acerca do controle de qualidade e também, a compreensao da
importancia do uso dos gases medicinais e industriais dentro da sociedade.

Palavras-chave: Oxigénio; Controle da Qualidade; Envase.



ABSTRACT

This internship report describes the activities carried out during the supervised
internship at the company SOS Soluc¢oes Integradas, located in the municipality of
Mossoro - RN. The activities took place from 09/16/2025 to 12/12/2025, under the guidance
of Professor Dr. Andrea Francisca Fernandes Barbosa and supervised by the Unit's
Chemical Engineer, Juliene Lais Morais dos Santos. The activities performed during the
internship are related to the analysis of bottled medicinal oxygen, bottling of carbon
dioxide (CQO2), and the production and bottling of compressed medicinal air, to be used in
the hospital and industrial sectors.

The experience made it possible to apply in practice the knowledge acquired
during the course, strengthening theoretical knowledge, developing technical skills,
shaping abilities regarding quality control, and also understanding the importance of the
use of medicinal and industrial gases within society.

Keywords: Oxygen; Quality Control; Bottling.
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1. INTRODUCAO

O estagio supervisionado se trata de uma atividade importante para a conclusdo da
formagdo académica. O estagio ocorre no ambiente de trabalho, onde o estudante entra em
contato com os problemas do cotidiano, preparando ¢ moldando para a vida profissional.
Diferente de um profissional formado, o estagiario tem a possibilidade da experimentacdo, com
a maior liberdade para executar testes, procurando a melhor execu¢do que se encaixa a sua
forma de trabalho. A troca de experiéncias entre os funcionarios da empresa na qual é realizado
o estagio ¢ tao edificante ao profissional em formagdo, quanto aos conhecimentos aplicados
durante o mesmo. O estagio supervisionado foi realizado na empresa SOS Solugdes Integradas,
localizada em Mossord - RN, durante o periodo de 15/09/2025 a 12/12/2025, nos horéarios de
13h00min as 17h00min (segunda-feira a sexta-feira) e 07h0Omin as 11h0Omin (sdbado)
totalizando 24 horas semanais. A orientacdo do estagio foi realizada pela Prof'. Dr". Andrea
Francisca Fernandes Barbosa por parte da institui¢do e supervisionado pela engenheira da
unidade de Mossor6-RN, Juliene Lais Morais dos Santos. A figura 1 mostra o local fisico, onde

a empresa realiza suas atividades.

Figura 1: Vista externa da empresa — acesso principal
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Fonte: Autoria Propria.



2. DESENVOLVIMENTO

2.1 CILINDROS COMERCIADOS PELA EMPRESA SOS SOLUCOES INTEGRADAS
LDTA

A empresa SOS Solucdes Integradas Ltda, localizada em Mossor6-RN, exerce atividade
no setor de gases medicinais e industriais, atuando na produgdo ¢ também na comercializagdo
de diversos gases que sdo aplicados em industrias, laboratorios e hospitais. A unidade trabalha
com o comércio e distribui¢dao de gases envasados em cilindros. Cada procedimento na empresa
segue as normas de seguranga e segundo a NBR 12176 (ABNT: 2010), a padronizacao de cores
constadas na normativa ¢ seguida para garantir a identificacdo correta e aplicacao segura dos
gases. Essa identificac¢do visual € importante, especialmente em locais onde multiplos cilindros
sdo utilizados, como hospitais, laboratoérios e ambientes industriais (LETA, VELOSO e
SANTOS, 2006). A figura 2 mostra a referida cor utilizada para cada tipo de gés:

e Acetileno, com cilindro de cor bordo. Utilizado principalmente em processos de
soldagem e corte.

e Argodnio, com cilindro de cor marrom- canaliza¢ao. Usado em processos de soldagem,
conservacgao de materiais ¢ uso industrial.

e Mistura de Argdnio com CO:, com cilindro de cor marrom — canaliza¢do e colarinho
em cinza, aplicada em soldagens.

e Nitrogénio, com cilindro de cor cinza. E aplicado em na conservacdo de bebidas,
soldagens e cortes precisos.

Além da atividade comercial, a empresa também produz e envasa alguns tipos de gases:

e Ar medicinal, com cilindro de cor azul- seguranga com faixa central bege, utilizados no
setor da saude, junto aos dispositivos de limpeza e secagem de equipamentos médicos
e na ventilagdo mecanica.

e Oxigénio industrial comprimido, com cilindro de cor preta, utilizado em soldagens e
corte.

e Didxido de carbono, com cilindro de cor aluminio, utilizado na aplicagdo de extintores,
gas refrigerante de bebidas e preservacdo de bebidas e comidas durante seu transporte e
armazenamento

e Oxigénio medicinal, com cilindro de cor verde, utilizado principalmente em hospitais,

no tratamento da hipoxemia e oxigenoterapia.



Figura 2: Padrao de cores dos cilindros para identificagdo de gases
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Fonte: NBR 12176 (ABNT, 2010).

O ar medicinal comprimido ¢ produzido dentro de suas instalagdes. A empresa atua
também, envasando didxido de carbono (CO:). Além da producdo do ar medicinal comprimido
e envase do CO2, a empresa atua envasando oxigénio medicinal ¢ o oxigénio industrial
comprimido, a partir do oxigénio liquido adquirido de terceiros.

Dessa forma, a SOS Solugdes Integradas se torna uma empresa importante para o

comeércio de Mossord e regido, garantindo confianca, seguranca e qualidade no ramo de gases.

2.2 PROCESSO PRODUTIVO DO OXIGENIO MEDICINAL

Antes do processo de envase iniciar, ¢ realizada uma purga no sistema através da usina
de vacuo. Inicialmente, ¢ ligada a bomba de vacuo até a linha de envase atingir a pressao de,
aproximadamente, -20 bar. Logo apds, desliga-se a bomba de vacuo e abre a valvula de
enchimento até a pressdo atingir 25 bar, esse processo ¢ realizado a fim de garantir a limpeza
da linha de envase e dos cilindros. E importante ressaltar que anterior a todo esse processo,
ocorre o recebimento do oxigénio liquido que ¢ depositado no tanque criogénico de
armazenamento. Desse tanque, com o auxilio de uma bomba, o oxigénio segue para as aletas
do vaporizador e por fim, para a estagdo de envase dos cilindros por meio das linhas. O processo
de envase ocorre com o oxigénio em seu estado gasoso.

Os cilindros podem possuir volumetrias diferentes e seus enchimentos podem ocorrer

com diferentes pressdes. Para cilindros de 1m?, 4m* e 7m?, a pressdo utilizada ¢ de 150 bar.
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Para cilindros de 6m?® e 10m?, a pressao utilizada ¢ de 200 bar. A estagdo de envase da SOS
Solugdes Integradas pode encher até 48 cilindros por lote. A figura 3 mostra como ocorre o

processo do envase do oxigénio medicinal.

Figura 3: Fluxograma do processo de envase do oxigénio medicinal
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Fonte: Autoria propria (2025)

2.3 PROCESSO DE PRODUCAO DO OXIGENIO INDUSTRIAL

O processo de producao do oxigénio industrial se assemelha ao procedimento de envase
do oxigénio medicinal. Para a envase do oxigénio industrial, ¢ utilizado o mesmo oxigénio
liquido que chega na empresa. Apos ocorrer o enchimento do oxigénio medicinal, ¢ realizado,
com uma usina de vacuo, uma purga nos cilindros, para garantir que a linha de envase esteja

isenta de impurezas e s6 apds esse processo, seja efetuada a produgao do oxigénio industrial.

11



2.4 PROCESSO PRODUTIVO DO AR MEDICINAL COMPRIMIDO

O processo de produgdo do ar medicinal ¢é realizado por meio de uma usina de producao.
Nessa usina, hd um compressor, que capta o ar ambiente para comprimi- lo. Do compressor,
esse ar passa por filtros coalescentes que retiram resquicios de impurezas de agua ou algum
particulado. Apds passar pelos filtros coalescentes, o produto segue para o secador a ponto de
orvalho, reduzindo a umidade. Em seguida, o ar medicinal segue para o reservatorio de ar,
compressor de enchimento e por fim, segue para a estacdo de envase. Esse processo € continuo
e sua produgdo ndo se acumula no reservatorio de ar medicinal. Com base na estagdo de
enchimento, os lotes podem variar de um a doze cilindros. Vale ressaltar que antes de iniciar a
produgdo, o operador da usina deve verificar se a estacdo de enchimento esta livre de cilindros
e documentos do lote anterior. A figura 4 mostra como ocorre o processo de producao e envase

do ar medicinal comprimido

Figura 4: Fluxograma da produg¢do do ar medicnal comprimido
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Fonte: Autoria Prépria (2025)
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2.5 DESCRICAO DO PROCESSO DE ENVASE DO DIOXIDO DE CARBONO (COx)
Diferente da producdo do ar medicinal comprimido, o didxido de carbono chega na
empresa no estado liquido criogénico. Na empresa, esse CO: ¢ envasado em cilindros de gases.
O Liquido ¢ puxado por meio de uma bomba do tanque criogénico de armazenamento segue
pelas linhas direto para o cavalete de enchimento, onde ficam as conexdes que se ligam
diretamente aos cilindros. No cavalete da empresa ha duas linhas de enchimento, permitindo o
enchimento de dois cilindros por vez. Na figura abaixo, ¢ mostrado o fluxograma do processo

de envase do didxido de carbono (CO-). A figura 5 mostra o procedimento de envase do CO::

Figura 5: Fluxograma do processo de envase do CO:
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Fonte: Autoria Prépria (2025)
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2.6 CONROLE DE QUALIDADE

2.6.1 PROCESSO DE ANALISE DOS GASES

Essa analise dos gases objetiva garantir a seguranca, rastreio, manuseio e atendimento
as normas vigentes dos gases que foram produzidos. Apds o processo de enchimento, os
cilindros sdo levados para uma area de quarentena para aguardar a liberacdo do controle de
qualidade, enquanto que um cilindro do lote envasado ¢ levado para o laboratdrio e seu
conteudo vai para a analise. O equipamento utilizado para a analise, na empresa, ¢ o Analisador
paramagnético de gases, modelo medicinal, de série 11/2715 e sua calibracdo ¢ feita
anualmente. Ele vai medir o grau de pureza desses oxigénios. O processo ¢ semelhante para as
duas situagdes, tanto do oxigénio medicinal, quanto o ar medicinal comprimido e consiste em
conectar uma pequena mangueira de 6mm que liga o analisador ainda desligado, ao fluxdmetro

no cilindro, como mostra a figura 6, abaixo:

Figura 6: Analisador de gases

Fonte: Autoria Prépria (2025)
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Esse analisador possui um mandmetro em seu corpo, que além de ser lido em psi e PA
(Pascal), regula a pressdo do fluido que entra no equipamento. Essa pressdo devera estar
ajustada para 10 bar. Apds a conexao, liga-se o analisador e espera que ele estabilize. Depois
de estabilizado, abre-se a valvula do cilindro, ajusta-se a pressdo de saida e aguarda os
resultados estabilizarem no display do analisador. Sdo analisados quatro parametros, sao eles,
o teor de Oz, umidade (H20), CO e CO.. Cada parametro possui seu requisito de acordo com as
normas que especificam o controle de qualidade dos gases medicinais. As especificagdes do

oxigénio medicinal e ar medicinal comprimido estdo nas tabelas 1 e 2, abaixo:

Tabela 1: Especifica¢des para oxigénio medicinal

Controle Especificacoes
02 >99%
H.O <67 ppm
CcO <5 ppm
CO:. <300 ppm

Fonte: Autoria Propria (2025)

Tabela 2: Especifica¢des para ar medicinal comprimido

Controle Especificacoes
02 19,5% <> 23,5%
H-O <67 ppm
CO <5 ppm
CO: <500 ppm

Fonte: Autoria Préopria (2025)

Na analise, todos os parametros também devem estar dentro das especificagdes
propostas. Se os resultados fornecidos pelo analisador, atenderem aos quatro requisitos, o lote
¢ aprovado. Caso contrario, o lote inteiro ¢ reprovado e impedido de circular. Apos a
reprovacao, a empresa busca contato com o fornecedor do oxigénio liquido, relata o ocorrido e
procura a remediacdo do problema. Os resultados de cada analise sdo anotados para documentar

posteriormente os detalhes daquele lote produzido. Esse documento € o lote em papel.

2.6.2 ETIQUETAGEM
De acordo com a NBR 12176, apds o envase do oxigénio, ¢ necessario efetuar o processo
de rotulagem desses cilindros. Os cilindros comecam recebendo, logo abaixo da valvula,

adesivos de identificacdo com o tipo de fluido daquele cilindro, além das informagdes
15



comerciais sobre a empresa. A etiquetagem ¢ o processo do controle de qualidade que consiste
nas etapas de criar um lote de produgdo, cadastra-la no sistema interno, etiquetar com qr code
e bipa-los para poder inserir todas as informacdes daquele cilindro. Além dos lotes virtuais
cadastrados no sistema, € necessario efetuar os lotes em papel, assegurando que essa analise
também foi vistoriada por um profissional da satide, nesse caso, um farmacéutico.

O lote em papel consiste em descrever todos os parametros ¢ detalhes daquele
procedimento de enchimento, para garantir a padronizagdo e qualidade do produto, de acordo
coma NBR 12274 (ABNT:2010). Esse documento possui quatro folhas, sendo a primeira, folha
de rosto, de cor branca, mostrando o nome do lote, cddigo, os valores dos parametros de
qualidade daquele oxigénio analisado, que foi fornecido pelo analisador, assinaturas da
engenheira e farmacéutica responsaveis e datas de enchimento. A segunda folha, de cor branca,
mostra o nome do operador que efetuou o enchimento, o horario, quantidade de cilindros
envasados, a pressao que foi utilizada para cada cilindro e o volume total de acordo com a
pressao. A terceira folha, de cor rosa, consta uma analise feita pela farmacéutica, que mostra
detalhes do espago de enchimento. Por fim, de acordo com a NBR 12274 (ABNT:2010), a
quarta folha, de cor amarela, preenchida pela engenheira responsavel, constando detalhes do
processo de envase.

A diferenca entre os lotes em papel do oxigénio medicinal comprimido ¢ o ar medicinal
comprimido, ¢ que no lote do ar medicinal, ha uma folha de preenchimento, que consta
informacdes de parametros dos equipamentos envolvidos na usina de producdo. Sao eles:
Temperatura do compressor, que deve estar entre 60°C e 97°C, Press@o do compressor, que esta
entre 6 ¢ 8 bar, Pressao do reservatério. também de 6 a 8 bar e por fim, a temperatura do secador,
que deve estar entre 1°C e 5°C.

Cada lote em papel da producao de oxigénio medicinal comprimido, deve ser feito apds
o enchimento e comportar até 48 cilindros por lote. No caso do ar medicinal comprimido, um
lote deve comportar de 1 a 12 cilindros por lote. Com os cilindros de oxigénio ja bipados, eles
podem ser armazenados de acordo com seu volume e comercializado. No processo da
etiquetagem vale ressaltar que durante a aplicagdo dos adesivos de qr code, tipo do gas
comercializado e lote, deve-se eliminar todos e quaisquer adesivos, resquicios de lotes
anteriores ¢ lacres que estejam no corpo do cilindro. Esse procedimento ¢ exigido pela NBR
12274 (ABNT:2010) Apenas adesivos ou logos da empresa devem ir compondo o corpo do
cilindro. As figuras 7, 8, 9 e 10, mostram os rétulos que sdo anexados ao corpo do cilindro, de

acordo com o tipo do gas que sera comercializado. Nessa ordem, as figuras 11 e 12 mostram
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dois modelos de cilindros de oxigénio medicinal, prontos para comercializa¢do, rotulados e

etiquetados adequadamente com o seu respectivo lote e qr code de identificagao.

Figura 7: Rétulo do cilindro de oxigénio medicinal
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Fonte: Autoria Propria (2025)

Figura 8: Rétulo do cilindro de oxigénio industrial
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Fonte: Autoria Prépria (2025)

Figura 9: Rétulo do cilindro de ar medicinal comprimido
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Figura 10: Rotulo do cilindro de didxido de carbono (CO-)

Fonte: Autoria Préopria (2025)

Figura 11: Cilindro de 1m? pronto para comercializagdo

1E

Fonte: Autoria Prépria (2025)
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Figura 12: Cilindro de 10m? pronto para comercializagao

Fonte: Autoria Prépria (2025)

2.6.3 ARMAZENAMENTO E CONTROLE DOS CILINDROS

Durante o processo comercial da empresa, os clientes trazem cilindros vazios ¢ esses
chegam para uma breve analise, para serem envasados conforme a rotina de enchimento da
empresa. Existe uma area de armazenamento de cilindros pertencentes a empresa e aos cilindros
que sdo de clientes. Ao subir os cilindros para a plataforma, € necessario analisar a sua estrutura

fisica, as condicdes da valvula, a estrutura da peca e observar fatores como a data de validade
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de cada peca e assegurar que estdo validos e conforme para receber o oxigénio. A analise ¢ feita
pela engenheira presente, através da analise ocular, conforme a NBR 12274. (ABNT: 2023).

O cilindro e seu conteudo devem ser identificados. No seu corpo, devem conter as
informagdes do niumero de fabricagdo, nome, logotipo do fabricante e ano de fabrica¢do. Ainda
no corpo do cilindro, deve-se verificar a existéncia de pinturas ou marcas que dificulte o
reconhecimento de alguma informacgao do cilindro. Deve ser observado também, a existéncia
de corrosao, marcas de dleos ou graxas, pintura, danos causados por fogo, trincas ou dobras,
como mostra na NBR 12274 (ABNT:2010). Além do corpo, a valvula, deve-se observar sinais
de corrosdo, manchas de 6leos ou graxas e at¢ mesmo se ela possui alguma trinca ou rachadura.
Além desses parametros, ¢ necessario observar a data da ultima requalificagdo por teste
hidrostatico.

O teste hidrostatico ¢ o teste que todo cilindro faz, apés um periodo estipulado, para
avaliar se ele estd em condigdes seguras de uso, visando garantir o funcionamento correto de
maquinas e estruturas, tanto industriais quanto ndo industriais (MACARIO, 2024, p.1). E um
procedimento obrigatorio de seguranga aplicados em cilindros de gases que sdo comprimidos.
Em alguns casos, esse teste ¢ feito a cada 5 anos. Em outros, a cada 10 anos. De acordo com a
NBR 12274 (ABNT:2010), para o oxigénio medicinal, oxigénio industrial, ar medicinal,
nitrogénio, acetileno e argobnio, sdo 10 anos de intervalo para ser feito novamente o teste
hidrostatico. Ja mistura e diéxido de carbono, sdo 5 anos. A data do primeiro teste hidrostatico
se encontra no corpo do cilindro. Se todos os parametros estiverem conforme, os cilindros
prosseguem para enchimento, mas se reprovados em algum aspecto, eles voltam para os
clientes, como consta na NBR 12274 (ABNT:2010). No caso de cilindros pertencentes a
empresa, esses sdo deslocados para o setor de manutengdo, etiquetados conforme o devido
problema, onde serdo ajustados conforme a normativa. A figura 13 mostra um cilindro recém
chegado para manutencdo. Ja a figura 14, mostra a comparagdo entre um cilindro recém
chegado na manutencdo e outro cilindro apto para enchimento novamente. Nessa sequéncia, a
figura 15 mostra dois tipos de cilindros, que foram para manuten¢do de pintura, secando e

prestes a subir novamente.
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Figura 13: Cilindro etiquetado conforme o problema encontrado

Fonte: Autoria Prépria (2025)

Figura 14: Comparacdo de um cilindro em manutengdo com um cilindro prestes a voltar para

circulagao

Fonte: Autoria Propria (2025)
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Figura 15: Cilindro secando ap6s manutengao da pintura externa do corpo

:
!
!

Fonte: Autoria Préopria (2025)

A entrada desses cilindros e suas saidas, sdo organizados através de romaneios. Esse
documento consta a quantidade que cada cliente deixa e busca. Para intensificar a boa

desenvoltura da organizacao de estoque e armazenamento de cilindros, uma planilha de controle

J4

de estoque ¢ alimentada diariamente, conforme o transito dos cilindros. Nela, também, ¢

constado todos os cilindros que ndo estavam conformes e estdo em processo de manutengao,

assim como aqueles que foram restaurados e ajeitados.
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De forma resumida, o fluxograma na figura 16, mostra o processo resumido do controle

de qualidade efetuado pela empresa

Figura 16: Fluxograma resumido do processo de Controle de Qualidade dos gases medicinais

1. Cilindros 2. Retirar um 3. Conectar ao
Analisador

envasados - Area cilindro do lote - —_— Pressdo para

So Paramagnético
de Quarentena Laboratério de Gases 10 bar

5. Ligar o
— Analisador e
Estabilizar

4. Ajustar a

10. Reprovar o Niao 8. Comparar com 7. Medir 6. A!Jr:r \‘élvulna e
¢ 9. Conforme? | dfm— Especificacdes Parimetro O2, Ajustar Pressdo
Normativas H20,C02e CO de Saida
l Sim

11. Documentar 12. Prosseguir

Resultados em | m==efpp | para Etiquetagem
e Armazenamento

lote

Lote em Papel

Fonte: Autoria Prépria (2025)

3. RESULTADOS E DISCUSSOES

Ap0s a criagdo do lote no sistema interno, impressao dos lotes e a bipagem nos cilindros,
constou que foram enchidos 47 cilindros, sendo 1 unidade do cilindro de 1m?, 2 unidades do
cilindro de 4m?, 13 unidades do cilindro de 7m? e por fim, 31 unidades do cilindro de 10m?,

detalhados na figura 17, abaixo:

Figura 17: Informagdes sobre o volume e a quantidade de cilindros envasados durante um

processo de enchimento

Lote de produgio Laisl
% il Cilindros por produto
codigo Produto Situagio QTD M3 KG
Oxigénio Medicinal 01 M3 Cheio 1 1
Oxigénio Medicinal 04 M3 Cheio 2 &
020107 Oxigénio Medicinal 07 M3 Cheio 12 9
020110 Oxigénio Medicinal 10 M3 Cheia EL 310
~Totais a7 410

B bl Cilindros por tipo e aplicacao

Produto Situagido QTD M3 KG
Oxigénio Medicinal Cheio 47 410 o

Fonte: Autoria Prépria (2025)
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Apbs o processo do enchimento, uma amostra foi levada para o laboratorio e conectada

ao analisador para checagem dos parametros de qualidade, como mostra na figura 18:

Figura 18: Analisador de gases paramagnético

Fonte: Autoria Prépria (2025)

Constou-se que os valores dos parametros foram:

Tabela 3: Valores dos pardmetros constados apds analise

Controle Especificacoes
02 99,9%
H:0 5 ppm
CO 1 ppm
CO: 37 ppm

Fonte: Autoria Prépria (2025)
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Nota-se que todos os parametros estdo conformes. Sendo assim, todo o lote foi aprovado,
saiu da quarentena e entrou em circulagdo comercial. Na empresa SOS Solugdes, até o
momento, nunca houve resultados fora da especificacdo. A probabilidade de haver algum erro
inesperado, € pequena, pois se trata de um sistema fechado. A figura 19 mostra o processo de

manuseio do analisador, conectando o cilindro ao aparelho.

Figura 19: Ajuste do cilindro no analisador paramagnético para avaliar o oxigénio recém

envasado

Fonte: Autoria Prépria (2025)
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Ap6s o procedimento no laboratdrio, j4 com os valores fornecidos pelo analisador anotado, foi

realizado o lote em papel e arquivado no sistema interno da Empresa.

4. CONCLUSAO

O estagio realizado na SOS Solucdes Integradas, na unidade de Mossor6 — RN,
possibilitou o fortalecimento de conhecimentos técnicos adquiridos, relacionados a producao,
envase e gestdo operacional de gases medicinais e industriais. Durante o periodo, foram
observados e acompanhados etapas importantes para o bom funcionamento de um sistema
envolvendo gases medicinais e industriais, desde o recebimento de matérias-primas até o
controle final de qualidade dos produtos envasados.

As atividades envolviam o acompanhamento da produgdo e envase de ar medicinal
comprimido e envasamento do oxigénio ja no seu estado gasoso, exigindo um monitoramento
rigoroso de parametros como umidade, pureza e auséncia de contaminantes, de acordo com as
normas técnicas, além do controle de parametros como pressao, vazao e estabilidade adequadas
para o envase em cilindros. Além disso, foram acompanhadas as rotinas de recebimento e
envase de didéxido de carbono (CO:), mesmo que numa escala menor, permitindo a
compreensdo de seus requisitos especificos de manuseio, armazenamento adequado e
seguranca. Outra atividade desenvolvida na empresa, foi conhecer a dinamica de terceirizagao
de gases como nitrogénio, argdnio, mistura e acetileno, compreendendo o controle de
rastreabilidade, o fluxo logistico € a importancia da conformidade com padroes de certificagao.

Em sintese, a experiéncia adquirida no estidgio proporcionou a compreensdo dos
processos industriais envolvidos na manipulagao e producao de gases, destacando a importancia
do controle operacional, da confiabilidade dos equipamentos e da implementagdo de boas
praticas para garantir a qualidade e a seguranca em todos os processos, além de fornecer uma
visdo abrangente da complexidade e responsabilidade relacionados as operacdes com gases

medicinais e industriais.
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